Ar 1937 borjade Willi
Drémer bygga upp det som
idag dr Uppsala Optiska
Industri AB. Med hjalp av
sina internationella féretags-
kontakter startade han en
grossistverksamhet i Sverige.
Sd kom kriget, bristen pd
varor blev stor. Willi Drémer
bérjade dd samarbeta med ett
sliperi i Uppsala och kunde
pd sd sdtt fortsatta att leverera till sina
kunder.

Efter kriget kom italienarna att bli vdra
viktigaste leverantorer. Frdn Italien kom
Ratti-bagarna med de s.k. Meflecto-
stéingerna. Det var den bdgen som, till stor
del, kom att ligga grunden till vdr
ekonomiska ryggrad. Vi hann inte mer dn fd
hem sandningarna forrin allt var slutsdle.

1954 startade vi egen receptproduktion. Vi
hade planerat att géra 100 ytor om dagen,
men det visade sig snart att efterfrdgan var
storre dn sd. 1957 installerades den forsta
maskinen for firgning av mineralglas. Den
egna produktionen kom successivt att uppta
en allt storre del av vdr verksamhet.

I bérjan av 70-talet avvecklade vi den del
av grossistbiten som inte hade ndgot med
glaségon att gora — barometrar, kikare,
solglasigon o.dyl. — fér att markera oss som

i férsta hand producent och i
andra hand grossist. Kvar
blev endast bdgar och vissa
instrument. ldag svarar vdr
egen produktion fér cirka
70% av vdr totala omsdtt-
ning.

Resten utgérs av grossistfor-
siljning av bdgar och dd i
forsta hand Rodenstock-bdgar
samt lagerglas.

Vira sliperier har idag kapacitet att
producera 800 mineral- och 800 plastglas
om dagen. Genom att ha likadana maskiner
pd de olika sliperierna dr vi flexibla och kan
allt efter 6vergdngen fran mineral till plast
flytta slipmaskinerna till den plats déir de
bast behovs. Tendensen idag dr att
relationen mellan plast- och mineralglas blir
ungefir 50/50. Pd mineralfirgeriet har vi en
kapacitet pd cirka 600 ytor om dagen,
vanlig plastfirgning cirka 300. For AR-
behandling av plastglas dar dagskapaciteten
cirka 300 glas.

Nu har du fétt veta lite mer om Uppsala
Optiska, men noj dig inte med detta. Vi
vill att du med egna 6gon skall fa se hur
vi arbetar och samtidigt ldra kdnna oss

lite narmare. Har du mojlighet att léna

oss ytterligare ndgra minuter av din tid?
Fint, d& ar du. . .



”Vilkommen till Uppsala Optiska!
Trevligt att du kunde komma med s
kort varsel.

Lat mig ta hand om rocken, varsa-
god och kom den hir vigen s skall
jag guida dig runt i foretaget.

Vi bérjar vil med cheferna, har har
vi inkoépschefens rum. . . tomt. Na-
ja, i rummet intill sitter VD. . . inte.
Mirkligt, klockan ar ju 9.15. . . &h,
forlat mig, de sitter naturligtvis i
sammantradesrummet.

Varje morgon traffas ledningsgruppen fér att diskutera
aktuella fragor, det kan galla nya slipningar, leveran-

-

ser, nya bagmodeller, produktionsférandringar och
liknande. Ett av drendena vid dagens sammantrade
géller produktion av en ny broschyr, en foretags-
presentation, som skall distribueras till landets alla
optiker. Vi tittar in en stund.

Ledningen

Hej! Har ar det full aktivitet ser jag. Lat inte oss stora,

jag vill bara presentera er for var besokare. Har till

vénster har vi var personalchef Ann Drémer och bred-

vid henne sitter Per Westberg, ekonomichefen. I mitten

var VD Bengt Dromer och vid hans sida Leif
Andersson, inképschef. Langst till hoger sitter

produktionschef Stefan Wikestedt.




Representanterna

Har har vi receptionen och. . . men, hir star ju Erik
Bothé, han har hand om Stockholmsomradet. Det #r
inte ofta man stéter ihop med nigon av véra
representanter hér i Uppsala, de ar nastan alltid ute pa
kundbesok.

Hej Erik, har representanterna konferens har idag?”

.. .firmans baste tennisspelare, Christer Wikstrom,
ar som vanligt pd kundbesok i Norrland och. . .

"Nejd3, jag tittade bara in for
att hdmta en provkollektion
av de nya bagarna. De andra
grabbarna ir ute. . .

.. Kjell
Harrysson,
var man i
Vistsverige
och chef for
Goteborgs-
kontoret,
besoker
Trollhatte-
kunderna
idag och. . .

N

. . .Leif Moberg sitter formodligen hos nagon kund i
Sydsverige och berattar om de nya bagarna. Kanner
jag honom ritt si blir det nog ett och annat ord om
segling ocksa.



Ordermottagningen

Har sitter de, “telefonroster-
na”! Du har sikert talat
med ndgra av dem nir du
gjort bestallningar hos oss. %

En av anledningarna till deras glada miner, férutom ditt besok
naturligtvis, r sikert var nya dataanlaggning. Tack vare den kan
de nu alltid ge dig snabba och korrekta besked om priser och
leveranstider. Maria Karlsson, Agneta Ehlin och Gunnar Lind-
strém tar emot. . .

Pa Inslipningsexpeditionen finns ménniskorna som vet
hur man fér glasen att sitta kvar dven i de mirkligaste
bagar.

Margareta Ekstrém, Hans Halén och Ingegerd Englund tar
hand om dina inslipningsorder. De har ett mycket nira
samarbete med inslipningsverkstaden och ér kianda for att
lova, och dessutom halla, mycket korta leveranstider. Ingen
vet riktigt hur de grejar det, men det fungerar.

Goteborgskontoret. Harifran skots, bland annat, nar- .. .sa far du svar pa klingande goteborgska av
servicen pd Vastkusten. Om du ringer 031-11 37 27. . . Eivor Arvidsson, Maud Larsson. . .



.. .dina bestillningar av glas och bagar. I detta glada ging ingar .. .samt Birgitta Lindén
aven Bo Nilsson och Solbritt Jansson. . . och Asa Minnbergh.

S TRRNVAGS
vER SVERICH

.. .Barbro Blomqvist eller Monica Linheden. Ibland Harrysson, finns inne. P4 Géteborgskontoret lager-
hander det till och med att chefen sjilv, Kjell hélls de vanligast forekommande glasen och bagarna.



Nu stiger vi in i produktionen, till
Mineralsliperiet. Verkmastare
Bengt Halling har lovat visa oss
vad som sker har. En battre ciceron
kan man knappast finna, med drygt
30 &r i branschen tillhor han
Sveriges kunnigaste p& mineral-
sidan. Vad ar det du haller i
hénderna, Bengt?”

"Det hir ar verktyg som anvands i
produktionens senare del, men lat

.. .kommer arbetsordern
till Layoutavdelningen.
Med hjalp av datorer
rdaknar man hir fram vilka
fras- och slipverktyg som
skall anvandas for att
glasen skall fa exakt den
slipning som kunden be-
stallt.

Darefter skyddslackeras
glasen och gar vidare till

oss inte gd hindelserna i forvag.
Innan halvfabrikaten kan borja be-
arbetas. . .

Blockning. Med hjilp av
ett kikarsikte som ger 12

géngers forstoring placeras
glasen pa ett arbetsstycke,
darefter gjuts de samman.

Nu ir det dags att borja bearbeta
halvfabrikaten. Det ér har vid
Frisningen som glasen far sina
ritta radier. Frisarna styrs med
mallar, ndgra av dessa ser du har
framfor maskinen.

S4& hir ser glasen ut efter
frasningen. Nejda, det ar inget fel
pad dem, men innan de kan ge dig
en bittre syn maste de forst
passera. . .



.. .Slipningen. Det ar hir som verktygen jag visade tidigare anvands.
Med hjilp av uppgifterna frén Layouten laddas de toriska respektive
sfariska slipmaskinerna med de ratta verktygen. Lite forenklat kan man

sdga att slipningen 4r en forfining av den frasta ytan. Nu &terstar bara ett
moment hir pd Mineralsliperiet, Poleringen. Vid poleringen bearbetas
ytan sa att den blir absolut jamn och hogblank. Som du ser anvinder vi
genomgaende Loh-maskiner har pa sliperiet, manga och langa tester har
visat att de d4r marknadens mest tillforlitliga maskiner och hir finns
endast plats for det basta!”

"Tack for den lektionen, Bengt. Hirifrdn transporteras glasen vidare, med
négot som liknar en linbana, till kontrollavdelningen.

P4 vagen dit gor de ett
uppehall vid Tvitteriet.
Hit kommer samliga
mineral- och plastglas for
att rengoras i en stor ultra-
ljudstvatt. Detta 4r en
mycket viktig operation in-
for kontrollen av glasen.




Thomas Lindberg 4r verkmis-
tare i Plastsliperiet. Till-
vagagangssattet har &r i stort
sett detsamma som i Mineral-
liperiet. Forst layout sedan
blockning, frasning, slipning
och polering. Men, eftersom
plast ar ett mjukt material
kraver det en nagot mildare
behandling. I stillet for lack
anvinds skyddstejp, vidare
delas slipningen upp i tva

steg, slipning och finslipning.
Den gula "stjirnan” som du

ser pa verktyget r en special-
filt for polering.
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I Fargeriet ar det Goran Carlsson som basar, Har ytbehandlas
glasen, det vill saga fargas och AR-behandlas. Men dessférinnan
ar det dags fér 4nnu en tvittning. Med en kombination av ultra-
ljud, alkalier och syror tvittas glasen absolut rena. Direfter
Freon-torkas de.

et

Mineralglasen monteras p4 en karusell som
sedan placeras i en av Metal Luxmaskinerna.
Ytbehandlingen utférs i vakuum genom for-
angning av olika metalloxider.

Vi har tvé anlaggningar for AR-behandling
av plastglas. AR-belaggningen bestar av tva
skikt pd vardera sidan av plastglaset. Forst
ett metalloxidskikt som appliceras medelst
termisk fordngning, ovanpa detta laggs det
skyddade kvartsskiktet med hjalp av en
elektronkanon.

Att farga plastglas r ett arbete som kraver
sin kvinna, dh forlat, sd far man ju inte séga
numera, hér kravs total uppmirksamhet.
Naturligtvis kan vi aven utféra alla former av
gradalfargning.




Inslipningsverkstaden. Vad som hander
hér pa verkmistare Gosta Johanssons av-

delning ar du sikert redan val fortrogen med.

Har hos oss skéts saval layout som facettering
och kontroll av kvalificerade yrkesman med
lang branschvana. For den mekaniska delen
av produktionen svarar ett antal Sefo in-
slipningsautomater.

Kontrollavdelningen. Hir
utsitts alla producerade glas
for en mycket noggrann
granskning. Men trots att av-
delningschef Annika Lund-
berg och hennes medarbetare
tar hjalp av manga kansliga
matinstrument fér att leta fel-
aktigheter hander det sillan
att nigra glas hamnar i sop-
sicken. For att slippa hamna
dir skall de uppfylla véra
hogt stallda krav, vilka ar
likstéllda med Tyska industri-
forbundets normer,

DIN 58202.




Vi lagerhaller ett brett sortiment av bdgar samt de
vanligast fsrekommande plast- och mineralglasen for
att kunna ge dig snabbast méjliga leverans. Ett
liknande lager finns pa véart Goteborgskontor. Inom
vissa delar av landet sker leveranserna med bud. Det
innebir att du kan fa dina varor samma dag som du
gor din bestallning.

| >
S4 har vi kommit fram till paketeringen. Det ar latt
att gléomma bort denna del, man bara férutsitter att
varorna nér kunden. Och visst gor de val det, i nigon
form! Hos oss packas glas och bégar i rejila och stot-
didmpande emballage for att du skall slippa otrevliga
overraskningar nir du dppnar férsandelsen.

Ja, s& gér det till har pd Uppsala Optiska. Som du sikert sett anvander vi oss av manga
avancerade maskiner och instrument i produktionen. Men, det &r i férsta hand tack
vare alla yrkesskickliga manniskor bakom dessa maskiner och instrument som vi nar
den héga och jamna kvalitén pé vara produkter.

Jag hoppas den hir rundvandringen har givit dig en liten inblick i vart féretag. Om du
skulle vilja komma tillbaka och gora en grundligare rundvandring, kanske tillsammans
med ndgra av dina kollegor, s& ar du hjartligt valkommen. Hor av dig s& kan vi komma

dverens om en lamplig tidpunkt.




